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Sensores con ventaja incorporada para el

ahorro de tiempo

El camino desde el Design-In de componentes hasta la puesta en funcionamiento de una maquina
deberia ser lo mas sencillo posible. Pues cada paso de trabajo que se puede suprimir supone un aho-
rro de tiempo muy valioso. Incluso en el sector de los sensores existen soluciones que hacen que los
constructores y montadores logren antes su objetivo. Un ejemplo son los sensores Opticos, que hacen
innecesario el tener que realizar un ajuste preciso después de su montaje.

Cuanto mayor sea el apremio, mas valiosas son las
horas de trabajo que se han podido ahorrar. Esto es
de aplicacion sobre todo en la construccion de maqui-
naria con sus plazos muy cortos en algunas ocasiones.
Por tanto, para el jefe de producto y los constructores
es esencial buscar soluciones que supongan un aho-
rro de tiempo. ;(Ddnde se encuentran los mayores con-
sumidores de tiempo entre la construccion y la puesta
en funcionamiento de una maquina o instalacion? ;En
qué puntos se pueden desconectar las fuentes de erro-
res, acortar los pasos de trabajo y ganar un valioso
tiempo gracias a las soluciones inteligentes? En cual-
quier paso desde la idea de la construccion hasta el
montaje existe potencial para ello. En este articulo
especializado mostramos ejemplos, como son las solu-
ciones de sensores inteligentes, con el fin de ayudar a
evitar errores que requieren mucho tiempo y frustra-
cion, asi como a acelerar los proyectos.

Fuente de errores en el recorrido del haz construido
Para el reconocimiento de objetos los ingenieros pre-
fieren las barreras de luz o los sensores de luz. Estos lle-
van a cabo la deteccion en las maquinas e instalacio-
nes de manera precisa, sin contacto y con tiempos de
respuesta breves. Para que el funcionamiento se lleve a
cabo tal y como se planifico y el rayo de luz del sensor
esté dirigido a la region de destino correcta, un cons-
tructor debe superar antes ciertas dificultades:
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1. Enla fase de disefio, el ingeniero construye en el CAD
el recorrido del haz del sensor. Par ello debe hallar el
angulo del eje de punteria o las tolerancias, interpre-
tarlos y construirlos.

2. Durante el montaje del sensor se demuestra si la

construccion coincide con la realidad. Ademas de
una interpretacion y transmision incorrectas de los
datos, unas tolerancias relacionadas con la produc-
cion o la falta de datos también pueden producir
errores. Cuanto mas coincidan los datos con la reali-
dad, mayor probabilidad habra de no tener que ali-
near el sensor.

3. El siguiente paso trata de la alineacion del sensor en

la maquina. El sensor se debe montar de tal manera
que el rayo de luz esté dirigido exactamente a la
region de destino. En el caso de una barrera de luz
reflectora, esta es el reflector opuesto. Esto parece
sencillo, pero en la practica consume tiempo. Puesto
que puede requerir muchos pasos de trabajo hasta
que el rayo de luz esté en la posicion precisa.

Imagen 1: Asi funciona
qTarget: el eje optico

del sensor tiene las
referencias en el angulo
recto sobre los orificios de
fijacion. El angulo maximo
del eje de punteria

es de 1 grado, aqui se
representa claramente
mas grande para su
visualizacion
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Imagen 2: El rayo de luz alineado 6ptimamente. Aqui se mues-
tra la representacion exacta del angulo del eje de punteria de
maximo 1 grado del sensor de luz 0300.

Montaje del sensor sin ajuste preciso

Los tres pasos de trabajo indicados anteriormente se
pueden reducir considerablemente si el recorrido del
haz no se tenga que construir manualmente y el sensor
posea una alineacion predefinida del eje dptico, tal y
como ocurre en los sensores de Baumer. Por su disefio,
el rayo de luz tiene aqui las referencias exactas sobre
los orificios de fijacién, de modo que se suprimen las
distintas tolerancias de los componentes. El resultado
garantizado es un rayo de luz sobre toda la serie de
sensores con una precision permanente. Esta caracte-
ristica denominada qTarget permite realizar un mon-
taje rapido y sencillo sin ajuste preciso, asi como una
sustitucion facil de los sensores.

Con la alineacion garantizada del eje dptico, ya se
consigue ahorrar tiempo en la fase de construccion.
Baumer suministra los datos CAD en 3D con recorrido
del haz integrado en los sensores Gpticos, tales como
0200, 0300, 0500, OT300 y OT500. Los ingenieros
no tienen asi porqué repasar, con las dificultades que
entrafia, el recorrido del haz segun las hojas de datos.
Simplemente aplican los datos suministrados (salida
del rayo, area ciega, area de deteccidn, incl. divergen-
Cia maxima, area de recepcion) en su modelo CAD.
Esto elimina las fuentes de error y reduce el tiempo
invertido. Gracias a qTarget, los recorridos del haz del
modelo CAD se corresponden fielmente con la reali-
dad, lo que garantiza una continuidad en el ahorro de
tiempo desde la planificacion hasta el montaje. Direc-
tamente se puede decir que el sensor se monta tal y
como se construye, sin necesidad de una alineacion
adicional.

Ahorro de tiempo en el montaje y la sustitucion
Un ejemplo practico ilustra el ahorro de tiempo que
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se consigue con esta solucion inteligente de Baumer:
un cliente del sector intralogistico instala 14 000 sen-
sores opticos en mddulos automatizados de prepara-
cion de pedidos. Gracias al eje dptico alineado gTarget
puede suprimir la alineacion de sensores y ahorrar asi
aprox. 5 minutos de tiempo de montaje en cada sensor.
Esta ventaja para el ahorro de tiempo se va sumando
conforme a la cantidad de sensores montados dando
como resultado un valor considerable de 1166 horas
de trabajo ahorradas. Esto corresponde a 145 dias/per-
sona. Para el cliente este ahorro de tiempo fue un cri-
terio importante para elegir la barrera de luz reflectora
0300. Considerando que gTarget no solo ya se paga-
ria con el primer montaje, sino también durante el fun-
cionamiento. Incluso en la sustitucion de los sensores
dafnados, no se tiene que realizar el ajuste preciso del
nuevo repuesto montado. Asimismo, de manera ana-
loga al recorrido del haz integrado para sensores opti-
cos, Baumer también pone a disposicién los datos CAD
en 3D con el haz de sonido para los sensores de ultra-
sonidos.

Conclusion: con el recorrido del haz, que esta inte-
grado en los datos CAD en 3D y la alineacién prede-
finida del eje dptico (qTarget) Baumer proporciona un
buen modelo para una construccion, una produccion
y un funcionamiento eficientes de las maquinas e ins-
talaciones. El disefio OneBox de Baumer permite aqui
una flexibilidad plena. Todos los principios de funcio-
namiento y las fuentes de luz estan disponibles con
el mismo disefio en tres variantes distintas: plastico,
higiene y Washdown.

Imagen 3: Otra ventana de qTarget: ya no se requieren caros
soportes especiales en el disefio de maquinas correspondiente.
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Ventajas de qTarget y recorrido del haz integrado

m Ahorro de tiempo al seleccionar los sensores

= Sin propension a los errores al interpretar los
recorridos del haz

m Ahorro de tiempo en la construccion: el recorrido
del haz esta integrado en los datos CAD en 3D y
no tiene que construirlo uno mismo.

m Formato CAD bajo peticion, sin errores de conver-
sion

m Ahorro de tiempo en el montaje y la sustitucion:
sin necesidad de ajustar el sensor

= |nformacion adicional integrada en los datos CAD
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Imagen 5: Para sensores opticos como 0200, 0T300/500 y
0300/500, Baumer proporciona datos CAD con una trayectoria
en 3D del haz integrada. Los ingenieros no tienen que redibujar manu-
almente la trayectoria del haz a partir de las fichas técnicas.

Mas informacio:
www.baumer.com/c/279

Imagen 4: El recorrido del haz estd integrado en los datos CAD en
3D. Esto facilita el camino desde el Design-In hasta el montaje,
puesto que el sensor se puede montar exactamente igual a como
se construye, sin necesidad de un ajuste preciso.

Datos adicionales utiles
Gracias a los datos ampliados MCAD, ademas de
qgTarget Baumer ofrece otra vez mds una solucién
para facilitar el trabajo al constructor. De este modo
se pueden someter los datos a una inspeccion visual
simple en el primer paso mediante una vista prelimi-
nar en 3D. Todos los modelos CAD de Baumer estan
disponibles en todos los formatos 2D y 3D habitua- AUTOR
les y se pueden importar en el formato de archivo Markus Imbach,
deseado en los diferentes sistemas CAD. La ventaja Jefe de producto
radica en los modelos optimizados de recursos que
poseen tamafios de datos inferiores a 20-100 y son
3-6 veces mas rapidos en cuanto a los tiempos de
carga. Ademas, los modelos contienen geometrias
auxiliares, como el recorrido del haz integrado, o
datos ERP, como el ndmero de articulo, fabricante,

2 R . . Baumer Group
etc. Estos modelos MCAD no estan disponibles tni- Phone +41 (0)52 728 1122
camente en el sitio web de Baumer, sino que se pue- sales@baumer.com
den utilizar también en las plataformas CADENAS: www.baumer.com
3Dfindit y PartSolutions.
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